
                                                         

                          .                                

 

程序文件 文件编号 XX-QP101 

强制性产品认证标志控制程序 
版次 A/0  

页码 第 1 页  共 4 页 

 

1  范围 

本标准规定了本企业对强制性产品认证标志（以下简称认证标志）的管理要

求。 

本标准适用于本企业对强制性产品认证标志的印制、购买、使用和管理。 

 

2  职责 

 

2.1  采购部门应向国家认证认可监督管理委员会指定的机构（CCC 认证标志发

放管理中心）申请购买标准规格认证标志。 

2.2  生产部技术人员应提供印刷、模压认证标志的设计方案。 

2.3  仓库负责认证标志的收发、保管。 

2.4  品质部检验员负责认证标志的正确使用。 

 

3  管理要求与方法 

 

3.1  总则 

3.1.1  实施强制性产品认证的产品应获得国家认证认可监督管理委员会指定的

认证机构颁发的认证证书，并在认证有效期内，符合认证要求，方可使用认证标

志。 

3.1.2  认证标志是证明产品符合强制性产品认证管理规定的直接体现。实施强

制性产品认证的产品应经认证合格、加施认证标志后，方可出厂、销售和在经营

活动中使用。 

3.2  认证标志的式样 

3.2.1  认证标志的名称为“中国强制认证”（英文缩写“CCC”）。 

3.2.2  认证标志的图案由基本图案、认证种类标注组成。 

3.2.2.1  基本图案 

    基本图案如图一所示。 

             图一  认证标志基本图案 
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3.2.2.2  认证种类标注 

认证种类标注如图二所示。在认证标志基本图案的右部印制认证种类标注，

证明产品所获得的认证种类，认证种类标注由代表认证种类的英文单词的缩写字

母组成，如图二中的“S”代表安全认证。 

 

              图二  认证标志图案 

 

3.2.3  认证标志的规格 

3.2.3.1  认证标志分为标准规格认证标志和非标准规格认证标志。 

3.2.3.2  标准规格认证标志分为五种，其规格标准见表一和图三。 

 

表一  标准规格认证标志的尺寸（单位：mm） 

 

 1 号 2号 3号 4号 5号 

A 8 15 30 45 60 

A1 7.5 14 28 42 56 

B 6.3 11.8 23.5 35.3 47 

B1 5.8 10.8 21.5 32.3 43 
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图三  认证标志图案比例图 
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3.2.3.3  非标准规格认证标志的规格与表一的规定不同，但必须与标准规格认

证标志的尺寸成线性比例。 

3.2.4  认证标志的颜色 

3.2.4.1  国家认证认可监督管理委员会统一印制的标准规格认证标志的颜色为

白色底版、黑色图案。 

3.2.4.2  如采用印刷、模压等方式在产品或产品铭牌上加施认证标志，其底版

和图案颜色可根据产品外观或铭牌总体设计情况合理选用。 

3.3  认证标志的印制 

3.3.1  统一印制的标准规格认证标志由国家认证认可监督管理委员会指定的印

制机构承担。 

3.3.2  对于非标准规格认证标志，生产部技术人员应填写“印刷模压标志申请

书”，连同印刷、模压认证标志的设计方案和认证证书的副本一起向 CCC 认证标

志发放管理中心提出申请，经核准后，方可自行制作。 

3.3.3  生产部应根据 CCC 认证标志发放管理中心发出的“批准使用印刷模压标

志通知书”，方可在获得证书的产品上采用印刷模压的方式加施认证标志，具体

办理程序参见相关网站上的《印刷、模压 CCC 认证标志使用方案的核准程序》。 

3.3.4  申请自行印刷、模压认证标志的，生产部技术人员应确保该认证标志的

设计方案符合下列要求： 

a)  铭牌的格式和内容应和申请认证时提交的铭牌样品一致； 

b)  认证标志图案应与标准规格认证标志的尺寸成线性比例，其底版和图

案颜色可根据产品外观或铭牌总体设计情况合理选用； 

 

3.4  认证标志的申请购买 

3.4.1  生产部技术人员应提出标准规格认证标志的规格、数量报上级部门审批

后交采购部。 

3.4.2  采购人员应持“购买 CCC 标志申请书”和认证证书的副本向 CCC 认证标

志发放管理中心申请购买标准规格认证标志。具体购买程序参见相关网站上的

《CCC强制认证标志发放管理程序》。 

3.5  认证标志的年审 

    正常或变更 3C 认证标志年审应由生产部填写“3C 认证标志年审申请书”，

具体办理程序参见相关网站上的《办理 3C标志年审说明》。 

3.6  认证标志的使用 
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3.6.1  获得认证的产品使用认证标志的方式可以根据产品特点按以下规定选取： 

    a)  统一印制的标准规格认证标志，应加施在获得认证产品外体规定的位置

上； 

b)  印刷、模压认证标志的，该认证标志应当被印刷、模压在铭牌或产品

外体的明显位置上； 

c)  在相关获得认证产品的本体上不能加施认证标志的，其认证标志应加

施在产品的最小包装上及随附文件中。 

3.6.2  获得认证的产品可以在产品外包装上加施认证标志。 

3.6.3  获得认证的产品应在出厂前加施认证标志。 

3.7  认证标志的管理 

3.7.1  认证标志或印有认证标志的产品铭牌（下简称铭牌）进厂后，经检验合

格，办理入仓手续，由仓库建帐保管。 

3.7.2  生产车间班长或物料员应按产品生产计划需用量向仓库领取认证标志或

铭牌，其发放数量应与成品入库数量相符，仓库发货人员应及时做好认证标志或

铭牌的出入库登记，定期进行盘点管理。 

3.7.3  对于标准规格认证标志，班长或物料员从仓库领出后，在使用前，应上

相关网站，根据认证标志背面的镭射标志编号查询其适用的 CCC认证证书及产品

范围，确保认证标志不被错用。 

3.7.4  认证标志使用时如有损坏的，应妥善保存，由生产车间班长或物料员集

中向仓库换领。 

3.7.5  认证标志仅供本企业取得认证证书的产品使用，任何人均无权转卖或发

放认证标志给外单位或个人。 

 

 
 


